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Vorwort

Das Buch Technisches Deutsch – Metallbau- und Fertigungstechnik 

Grundbildung – für Arabisch sprechende Auszubildende (kurz Techni-

sches Deutsch) dient der fachkundlichen Ausbildung arabisch spre-
chender Auszubildender in technischem Deutsch.

Es vermittelt die berufsspezifischen Deutschkenntnisse, um in diesen 
Berufen erfolgreich zu arbeiten.

Voraussetzung für das Arbeiten mit dem Buch sind grundlegende 
umgangssprachliche Deutschkenntnisse auf einem Niveau, das im 
Europäischen Fremdsprachenrahmen mit A1/A2 bezeichnet wird.

Das Buch enthält die fachlichen Inhalte der Grundbildung im Berufsfeld 
Metalltechnik der handwerklichen und industriellen Metallberufe des 
ersten Berufsschuljahres.

Das Buch Technisches Deutsch basiert auf dem seit vielen Jahren erfolg-
reich eingesetzten Berufsschulbuch Metallbau- und Fertigungstechnik  

Grundbildung. Es enthält die wesentlichen Inhalte dieses Buches und ist 
an die besonderen Bedürfnisse Arabisch sprechender Auszubildender 
angepasst.

Jede Seite des Buches Technisches Deutsch besitzt am rechten 
Seitenrand eine Spalte mit technischen Fachwörtern. Dort sind die 
deutschen Fachwörter der Seite aufgelistet und mit der arabischen 
Übersetzung versehen.

Damit ist es auch Arabisch sprechenden Auszubildenden mit geringen 
Deutschkenntnissen möglich, die beruflichen Inhalte zu lernen.

Die benötigten Fachwörter der Lerneinheit sind sofort präsent. Umständ-
liches Suchen und Blättern in Fach-Wörterbüchern entfällt. Dadurch
ist ein zügiges Erarbeiten der technischen Inhalte möglich.

Der Auszubildende kann sich voll auf das Verstehen der Sachinhalte 
und den Erwerb der sprachlichen Kompetenz konzentrieren.

Das Buch Technisches Deutsch kann sowohl in Berufsschulklassen 
mit ausschließlich Arabisch sprechenden Auszubildenden als auch in 
gemischt-deutsch-arabischen Klassen eingesetzt werden.

Dazu verwenden die deutschsprachigen Auszubildenden das deutsche
Buch Metallbau- und Fertigungstechnik Grundbildung und die Arabisch 
sprechenden Auszubildenden das Simultanbuch Technisches Deutsch 

– Metallbau- und Fertigungstechnik Grundbildung – für Arabisch

sprechende Auszubildende.

Am Ende des Buches befindet sich ein Wörterbuch der technischen 
Fachwörter Deutsch – Arabisch sowie Arabisch – Deutsch mit allen im 
Buch verwendeten Fachwörtern. Dort sind auch die Fachwörter aufge-
führt, die in der Fachwörterspalte der Seite keinen Platz haben.

Durch die erworbene Sprachkompetenz des Buches Technisches 

Deutsch können auch andere Texte zu den im Buch behandelten 
Inhalten gelesen und verstanden werden.

Herbst 2016 Die Autoren

Die Autoren und der Verlag freuen sich über kritisch-konstruktive 
Hinweise und Verbesserungsvorschläge zum Buch. Bitte richten Sie 
Ihre Hinweise per e-mail an: Lektorat@europa-lehrmittel.de

يسرُ المؤلفون و الناشر بإرسالكم ملاحظات ناقدة بناءة أو أية اقتراحات لتحسين الكتاب. يرجى إرسال 
Lektorat@europa-lehrmittel.de :تعليقاتكم عن طريق البريد الإلكتروني

من خلال المهارات اللغوية المكتسبة من هذا الكتاب الألمانية التقنية يمكن قراءة نصوص اخرى للمواضيع 
التي تم معالجتها في هذا الكتاب و فهم محتواها.

هذا الكتاب الألمانية التقنية- هندسة التصنيع و الانشاء المعدني-التعليم الأساسي
لطلاب التأهيل المهني الناطقين بالعربية يخدم طلاب التأهيل المهني الناطقين بالعربية.

يشرح هذا الكتاب المصطلحات التخصصية الألمانية باللغة العربية من أجل العمل بنجاح في هذه المهن.

يشترط للعمل مع هذا الكتاب معرفة أولية باللغة الألمانية وفق المستوى A1/A2  استنادا إلى المعيار 
الأوربي لتعلم اللغات الأجنبية.

يحتوي هذا الكتاب على المحتوى التخصصي للسنة الأولى من التعليم الأساسي في المجال المهني لهندسة 
المعادن للأعمال اليدوية و للمهن الصناعية.

اعتمد هذا الكتاب الألمانية التقنية على كتاب ناجح ومستخدم منذ سنوات في التعليم المهني و هو
كتاب هندسة التصنيع و الانشاء المعدني-التعليم الأساسي. يحتوي هذا الكتاب على المحتوى العلمي 

ذاته للكتاب المذكور بالإضافة إلى مواكبته لاحتياجات طلاب التعليم المهني الناطقين باللغة العربية.

كل صفحة من هذا الكتاب تحتوي في الجانب الأيمن منها على جدول يحتوي المصطلحات التقنية 
التخصصية باللغة الألمانية و إلى جانبها تم إضافة الترجمة العربية لهذه المصلحات المذكورة في الصفحة.

و بهذا يستطيع طلاب التعليم المهني الناطقين بالعربية ذوي المعرفة القليلة باللغة الألمانية، بسهولة
تعلم محتوى الكتاب.

هذا الكتاب الألمانية التقنية يمكن استخدامه في الصفوف المهنية للطلاب الناطقين باللغة العربية كما 
يمكن استخدامه في الصفوف التي تحوي خليط من الناطقين بالألمانية و العربية.

يوجد في نهاية هذا الكتاب قاموس بجميع المصلحات التقنية التخصصية التي وردت في هذا الكتاب عربي/ 
ألماني و ألماني/ عربي.

حيث يستخدم الطلاب الناطقين بالألمانية النسخة الألمانية من الكتاب و هي هندسة التصنيع و الانشاء 
المعدني-التعليم الأساسي و بشكل مواز يستخدم الطلاب الناطقين بالعربية هذه النسخة من الكتاب 

الألمانية التقنية هندسة التصنيع و الانشاء المعدني - التعليم الأساسي - لطلاب التأهيل المهني الناطقين 
بالعربية.

لقد تم عرض ترجمة المصطلحات التخصصية بشكل مباشر بحيث نوفر على الطالب الجهد والوقت 
واستخدام العديد من القواميس للعثور على الترجمة المطلوبة.

و بهذا يتمكن الطالب من التركيز على فهم المحتوى العلمي للكتاب و تطوير مهاراته اللغوية بشكل أسرع.

مقدمة

المؤلفون صيف 2016      
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