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Vorwort

Das Buch Technisches Deutsch — Metallbau- und Fertigungstechnik
Grundbildung - fiir Arabisch sprechende Auszubildende (kurz Techni-
sches Deutsch) dient der fachkundlichen Ausbildung arabisch spre-
chender Auszubildender in technischem Deutsch.

Es vermittelt die berufsspezifischen Deutschkenntnisse, um in diesen
Berufen erfolgreich zu arbeiten.

Voraussetzung fur das Arbeiten mit dem Buch sind grundlegende
umgangssprachliche Deutschkenntnisse auf einem Niveau, das im
Europaischen Fremdsprachenrahmen mit A1/A2 bezeichnet wird.

Das Buch enthalt die fachlichen Inhalte der Grundbildung im Berufsfeld
Metalltechnik der handwerklichen und industriellen Metallberufe des
ersten Berufsschuljahres.

Das Buch Technisches Deutsch basiert auf dem seit vielen Jahren erfolg-
reich eingesetzten Berufsschulbuch Metallbau- und Fertigungstechnik
Grundbildung. Es enthalt die wesentlichen Inhalte dieses Buches und ist
an die besonderen Bediirfnisse Arabisch sprechender Auszubildender
angepasst.

Jede Seite des Buches Technisches Deutsch besitzt am rechten
Seitenrand eine Spalte mit technischen Fachwortern. Dort sind die
deutschen Fachworter der Seite aufgelistet und mit der arabischen
Ubersetzung versehen.

Damit ist es auch Arabisch sprechenden Auszubildenden mit geringen
Deutschkenntnissen moglich, die beruflichen Inhalte zu lernen.

Die bendtigten Fachworter der Lerneinheit sind sofort prasent. Umstand-
liches Suchen und Blattern in Fach-Worterblichern entfallt. Dadurch
ist ein zligiges Erarbeiten der technischen Inhalte moglich.

Der Auszubildende kann sich voll auf das Verstehen der Sachinhalte
und den Erwerb der sprachlichen Kompetenz konzentrieren.

Das Buch Technisches Deutsch kann sowohl in Berufsschulklassen
mit ausschlieBlich Arabisch sprechenden Auszubildenden als auch in
gemischt-deutsch-arabischen Klassen eingesetzt werden.

Dazu verwenden die deutschsprachigen Auszubildenden das deutsche
Buch Metallbau- und Fertigungstechnik Grundbildung und die Arabisch
sprechenden Auszubildenden das Simultanbuch Technisches Deutsch
- Metallbau- und Fertigungstechnik Grundbildung - fiir Arabisch
sprechende Auszubildende.

Am Ende des Buches befindet sich ein Worterbuch der technischen
Fachworter Deutsch — Arabisch sowie Arabisch — Deutsch mit allen im
Buch verwendeten Fachwortern. Dort sind auch die Fachworter aufge-
fuhrt, die in der Fachworterspalte der Seite keinen Platz haben.

Durch die erworbene Sprachkompetenz des Buches Technisches
Deutsch konnen auch andere Texte zu den im Buch behandelten
Inhalten gelesen und verstanden werden.

Herbst 2016 Die Autoren

Die Autoren und der Verlag freuen sich Uber kritisch-konstruktive
Hinweise und Verbesserungsvorschlage zum Buch. Bitte richten Sie
lhre Hinweise per e-mail an: Lektorat@europa-lehrmittel.de
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Lernfeld 1: Fertigen von Bauelementen mit handgefiihrten
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