stoffen lagern sich die F-500 Molekiile mit ihren unpolaren Schwén-
zen an und bilden Mizellen um die Kohlenwasserstoffmolekiile, die
dann nicht mehr brennen.

Die Loschwirkung von F-500 basiert auf:

» Abkiihlung durch langsames Verdampfen des Wassers

» Einkapselung des brennenden Stoffes durch Mizellen-Bildung

» Eingriff in die Radikalkettenreaktion und Abbruch dieser Ketten-
reaktion

F-500 ist geméfB DIN EN 2 zur Brandbekdmp-
fung von Brdnden der Brandklassen A und B
zugelassen. F-500 ist ein Loschmittelzusatz, a0
der tiber Zumischer dem Wasser beigefiigt
wird und tber Strahlrohre, Loschlanzen, Wer-
fer etc. abgegeben wird. F-500 wird bei Brén-
den der Brandklasse A mit einer Zumischrate
von einem Prozent dem Wasser zugesetzt, bei
Brénden der Klasse B sind es 3 %.

Die Wirkung von F-500 wird in verschiede- 0 v v : ; v
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[80, 77, 78]. Abbildung 93 zeigt die verbesser-
te Loschwirkung von Wasser durch die Zu-
mischung von F-500 bei der Bekdmpfung von
Batterie-Branden.

Das Produkt FireAde 2000 wird ebenfalls mittels Zumischer in den
schaummitteltypischen Konzentrationen zwischen 1 und 6 Prozent,
bei Fettbrdnden mit 10 Prozent beigemischt. Es kann iiber Hohlstrahl-
rohre abgegeben werden oder als Schwer- oder Mittelschaum aufge-
bracht werden.

Abb. 93: Vergleich von F-500 mit Wasser bei Bran-
den von Lithium-lonen-Batterien [78]

Hohlglas, in mancher Literatur auch als Schaumglas oder Blahglas be-
zeichnet, ist ein Sonderloschmittel fiir den Bereich der Brandklasse D
und Bréinde von Lithium-lonen-Akkus. Teilweise wird es auch praven-
tiv als Fiillmaterial eingesetzt, um Brdnde zu verhindern bzw. deren
Ausbreitung zu begrenzen.

Bei Hohlglaskugeln handelt es sich um ein schaumartiges, korn-
formiges Granulat. Die Kugeln bestehen aus Siliziumdioxid, sind
schwimmféhig und haben einen Durchmesser von 0,1-5 mm. Der
Schmelzpunkt liegt bei 900—1000 °C. Bei der Herstellung wird Re-
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cyclingglas fein gemahlen, um dann in einem Drehrohrofen wie-
der expandiert zu werden. Dabei bilden sich druckfeste Korner mit
einer porosen Struktur mit der chemischen Zusammensetzung laut
Tabelle 17.

Tab. 17: Zusammensetzung von Hohiglas

Zusammensetzung Formel Massen-%
Siliciumdioxid SiO, 70-75
Natriumoxid Na,O 10-15
Calciumoxid CaO 7-11
Aluminiumoxid AlLO, 0,5-5
Magnesiumoxid MgO 0-5
Kaliumoxid K,0 0-4

Je nach Art der Anwendung kommt es in unterschiedlichen Kérnun-
gen zum Einsatz. Die Tabelle 18 gibt einen Uberblick iiber die wich-
tigsten technischen Daten.

Tab. 18: Technische Daten von Hohlglas

Eigenschaft Einheit Typ 1 Typ 2
lose Schiittung | Feuerloscher
Korngrofle mm 1 bis 4 0,1 bis 0,3
Baustoffklasse Al Al
Schiittdichte kg m? 220+ 30 400 + 60
Mittlere Kornfestigkeit [N mm?] >1,5 >2.8
nach DIN EN 13055-1
Feuchtegehalt [M.-%] <0,5 <0,5
Spezifische Wiarmekapazitat | [kJkg'K] 0,6 bis 0,85 0,6 bis 0,85
Porositit [%] 85 60

Im Bereich der Industriebrandbekdmpfung sind folgende Anwen-
dungsfille moglich:

» Bekdmpfung von Metallbrinden
» Abdeckung von brennbaren Fliissigkeiten

Die Applikation muss dabei hidufig manuell erfolgen, sofern der Ein-
satz nicht schon konzeptionell vorgesehen ist. Dabei wird das Granulat
mittels Sdcken und Schaufeln vom vorgehenden Trupp aufgebracht.



