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Vorwort

Die Erfindung des Papiers wurde im Jahre 105 zuverldssig dokumentiert.
Die wichtigste Funktion war lange Zeit die des Informationstragers. Heu-
te kommen weitere hinzu wie die der umweltfreundlichen Verpackung
und des universellen Werkstoffs. In den vergangenen rund 1900 Jahren
hat die Erzeugung von Papier eine rasante Entwicklung genommen. Welt-
weit werden jahrlich 419 Millionen Tonnen Papier hergestellt. Wir emp-
finden es als selbstverstiandlich, dass gewiinschte Papierqualititen stets
in ausreichender Menge zu erschwinglichen Preisen verfiighar sind.
Papier féllt in der gesellschaftlichen Wahrnehmung also nicht durch sein
Vorhandensein, sondern erst durch sein Fehlen auf.

Der Prokopfverbrauch pro Jahr betrdgt derzeit 219 kg in Deutschland.
Moderne Papiermaschinen produzieren mit Geschwindigkeiten von iiber
2000 m/min bei einer Arbeitsbreite von 10 m und dartiber.

Holz ist der wichtigste Rohstoff zur Papiererzeugung. Der Prozess der
Verarbeitung von Holz zu den Primirfaserstoffen Zellstoff und Holzstoff
ist ein Ausgangspunkt der Halbstoffbereitstellung. Diese werden nach
Gebrauch zu Sekundarrohstoff, zu Altpapier. Dieses ist mit 78 % der men-
genmiBig wichtigste Faserstoff fiir die Herstellung von neuem Papier in
Deutschland.

Die Faserstoffe werden fiir die Herstellung des Papiers auf der Papier-
maschine zu Ganzstoff unter Zusatz von Additiven entsprechend der zu
erzeugenden Papiersorte aufbereitet. Moderne Papiermaschinen fiihren
iiber die Prozessstufen Blattbildung, Pressen und Trocknung zum fer-
tigen Papier. Die Qualitat der Papieroberflache kann durch Streichvor-
gdnge und Glittung beidseitig verbessert werden. In der Ausriistung
erfahrt das Papier die endgiiltige Fertigstellung zur Auslieferung als
Rollen- oder Formatware. Das Taschenbuch befasst sich mit diesen Vor-
gidngen und behandelt abschlieBend die moderne Prozess- -und Quali-
tatskontrolle. Die Papierverarbeitung ist als besonderer Abschnitt aufge-
nommen.

Das Taschenbuch versteht sich als Kompendium der komplexen Proble-
matik der Papiertechnologie und versucht den neuesten Stand der Tech-
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nik unter Nutzung von umfangreichem Bildmaterial und Tabellen wie-
derzugeben. Die erste Auflage erschien im Jahre 2010. Das Buch wurde
vor allem an den Universitdten, Hochschulen und dem Papierzentrum im
deutschsprachigen Raum als Standardwerk eingefiihrt. In der zweiten,
aktualisierten Auflage wurde der Unterabschnitt ,Energienutzung” zu
einem eigenstandigen Abschnitt ,Energieeinsatz bei der Papiererzeu-
gung” erweitert. Die dritte Auflage enthdlt den Abschnitt ,Biogene Faser-
stoffe“ neu.

Zur Bearbeitung der Breite des Fachgebietes und der Gewéhrleistung der
erforderlichen Kompetenz konnten ausgewiesene Fachexpertinnen und
-Experten aus dem In- und Ausland als Autorinnen und Autoren gewon-
nen werden. Ihnen sei fiir ihr aktives Mitwirken recht herzlich gedankt.

Als Leser mochten wir alle am komplexen Prozess der Fertigung des
Kulturgutes Papier Interessierten, vorwiegend natiirlich das technisch-
technologische Personal von Papierfabriken und Papierverarbeitungs-
betrieben sowie Lehrende, Forschende und Lernende an Universititen,
Fachhochschulen, Ingenieurschulen, Papiermacher-Ausbildungszentren
und an Forschungsinstituten gewinnen.

Dresden und Haag an der Amper Jirgen Blechschmidt,
im August 2021 Hans-Joachim Naujock
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