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Vorwort

Im Rahmen des handlungsorientierten Unterrichts ist das Tabellenbuch Metall eine der Hauptinformationsquellen. 
Das selbstständige Lernen und Arbeiten erfordert einen sicheren Umgang mit Formeln, Tabellen und Fachinforma-
tionen. Dazu gehören neben dem Auffinden von Inhalten auch die Verknüpfung von technischen Werten, die an 
unterschiedlichen Verweisstellen stehen, sowie der Umgang mit Normen und Normbezeichnungen.

Das vorliegende Buch ist als Arbeits- und Übungsbuch angelegt, um den Umgang mit dem Tabellenbuch Metall zu 
trainieren und ist in verständlicher Sprache geschrieben. Es soll fit machen in der Anwendung des Tabellenbuches: 
„Was steht wo?“. Auch das Lösungsheft trägt dazu bei, da es, je nach Intention, sofort vom Schüler als Selbstkont-
rolle oder gezielt vom Lehrer eingesetzt werden kann.

Da das Tabellenbuch Metall oft für Prüfungen verwendet wird, hat der sichere Umgang damit auch Prüfungsrele-
vanz. Je schneller das Auffinden von Werten und Sachverhalten, umso mehr Zeit bleibt zur Lösung von Problemen. 

Das Trainingsbuch ist an das Tabellenbuch angelehnt und übernimmt dessen Reihenfolge und Inhalte. Es enthält 
Aufgaben und Fragen zu fast allen Themen des Tabellenbuches. Außerdem werden neben einem Vorspannkapitel 
zum „Umgang mit Formeln und Tabellen“ am Ende des Arbeitsbuches kleinere Projekte zur Bearbeitung angebo-
ten, wie sie in Lernfeldern, Lernsituationen oder Prüfungen vorkommen.

Fachthemen und Projekte sind jeweils auf einem Blatt mit Vorder- und Rückseite dargestellt.

Zielgruppen dieses Trainingsbuches sind alle Auszubildenden der Metallberufe aus Handwerk und Industrie, wie 
z. B. Fachwerker der Metalltechnik, Industriemechaniker, Werkzeugmechaniker, Feinwerkmechaniker und Zerspa-
nungsmechaniker oder Technische Produktdesigner. Aber auch Bildungsgänge zur beruflichen Erstqualifizierung, 
verschiedene Fachschulen, Berufskollegs, Berufsoberschulen und Berufliche Gymnasien wenden das Buch als 
Übungsmaterial zum Umgang mit dem Tabellenbuch Metall an.

Die Lösungen der Aufgaben werden in einem separaten Lösungsheft angeboten. Dieses beinhaltet die richtige 
Antwort der Auswahlantworten und bei offenen Fragen eine Lösung mit verkürztem Lösungsweg.

In der 4. Auflage hat sich am bewährten Aufbau des Buches nichts geändert. Neben redaktionellen Korrekturen 
wurden der Inhalt des Buches und die Lösungen der Aufgaben an die 49. Auflage des Tabellenbuches Metall 
angepasst. Neue Normen finden entsprechend Berücksichtigung. Ergänzt wurde das Kapitel Technische Kommuni-
kation, dabei wird auf die Neuerungen der Geometrischen Tolerierung eingegangen. Das Kapitel Fertigungstechnik 
erhält Fragen zur Additiven Fertigung und die Automatisierungstechnik wird durch Hydraulikpumpen ergänzt.

Hinweise, die zur Verbesserung und Erweiterung dieses Buches beitragen, nehmen wir dankbar entgegen.  
Verbesserungsvorschläge können dem Verlag und damit den Autoren unter der Verlagsadresse oder per E-Mail 
(lektorat@europa-lehrmittel.de) gerne mitgeteilt werden.

Frühjahr 2022	 Autoren und Verlag
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Formeln und Tabellen

Umgang mit Formeln

Antwort: Die Masse des Zylinders beträgt m = 0,042 kg.

Beispiel 1
Gegeben ist ein Zylinder aus Aluminium mit einem Durchmesser d = 20 mm und  
der Höhe h = 50 mm. Berechnen Sie die Masse m in kg des Bauteils. h

d

Im Sachwortverzeichnis T M wird unter dem Begriff „Dichte, Werte“ auf Seite 126 verwiesen. 
Dort ist in der Tabelle „Stoffwerte von festen Stoffen“ für den Stoff Al, also Aluminium (Al), eine 
Dichte von ϱ = 2,7 kg/dm3 aufgeführt.

Schritt 3

�Im Sachwortverzeichnis T M wird unter dem Begriff „Volumen, Berechnung“ auf Seite 25 ver-
wiesen. Dort ist folgende Formel für die Volumenberechnung eines Zylinders zu finden:

Unter Verwendung der Formel in Kombination mit dem gegebenen Durchmesser d = 20 mm 
und der Höhe h = 20 mm kann nun das Volumen des Zylinders berechnet werden.

V
d · (20 mm)2

· 50 mm = 15708 mm3 = 0,015708 dm3h = =
p p·

·
2

4 4

Schritt 2

V
d · (20 mm)2

· 50 mm = 15708 mm3 = 0,015708 dm3h = =
p p·

·
2

4 4

Schritt 1 �Im Sachwortverzeichnis T M wird unter dem Begriff „Masse, Berechnung“ auf Seite 27 verwie-
sen. Dort ist folgende Formel zu finden:

Zur Berechnung der Masse benötigt man also das Volumen V und die Dichte ϱ.

m = V · ϱ

T M = Tabellenbuch Metall 

�Nun sind alle Werte für die Berechnung der Masse mit der Formel aus Schritt 1 vorhanden.  
Es ergibt sich folgende Rechnung:

Schritt 4

kg
dm3

m = V · ϱ = 0,015708 dm3 · 2,7            = 0,042 kg


