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3Vorwort

Das Tabellenbuch Kunststofftechnik ist ein Teil des Fachbuch-
angebots des Verlags Europa-Lehrmittel im Bereich Kunststoff-
technik. Dieses Nachschlagewerk ist für alle kunststofforien-
tierten Berufsausbildungen, Studiengänge, Umschulungen, 
Lehrgänge, Abschlussprüfungen, sowie Fort- und Weiterbildun-
gen geeignet.

Die inhaltliche Struktur des Tabellenbuchs ist angelehnt an die
Europa-Lehrmittel-Bücher „Fachkunde Kunststofftechnik“, 
„Prüfungsvorbereitung aktuell – Kunststofftechnik“ und 
„Arbeitsblätter Kunststofftechnik“.

Das Tabellenbuch Kunststofftechnik ist wie in den Auflagen zu-
vor gegliedert:

Naturwissenschaftlich-technische Grundlagen
Technische Kommunikation
Werkstofftechnik
Maschinenelemente
Automatisierungstechnik
Fertigungstechnik
Verfahrenstechnik
Kunststofffenster und Apparatebau

Die vorliegende 3. Auflage wurde mit den aktuellsten Normen, 
neuen Erkenntnissen, anhand zahlreicher Rückmeldungen und 
Verbesserungsvorschläge umfangreich überarbeitet und er-
gänzt. Der Seitenumfang erhöhte sich dadurch um 18 Seiten.
Vokabeln (Deutsch – Englisch), ein Glossar und mehrere kunst-
stoffspezifische Werkstofftabellen und Verarbeitungsparameter 
sind dort enthalten. 

Bitte beachten Sie den folgenden Hinweis zum Thema „Richt-
werte“. Auf Grund der komplexen Zusammensetzung der 
Kunststoffe werden ausschließlich Richtwerte in diesem Tabel-
lenbuch verwendet.

Bei der praktischen Anwendung und Verarbeitung von Werk-
stoffen, insbesondere von Kunststoffen, haben die spezifischen 
Stoffangaben (Material- bzw. Sicherheitsdatenblätter) und 
Fachhinweise der Hersteller stets Vorrang.

⇒ Seite 3 Entsprechende Stellen bzw. Seiten sind 
mit diesem Symbol gekennzeichnet.

Der Verlag und das Autorenteam danken für die zahlreichen 
Rückmeldungen und Verbesserungsvorschläge.
Ihre Anmerkungen und Fragen nehmen wir gerne unter folgen-
der E-Mail-Adresse entgegen: lektorat@europa-lehrmittel.de

Winter 2022/2023� Verlag und das Autorenteam
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1.1  Technische Mathematik

N

Volumenberechnungen
Geometrische Grundkörper
Kugel

d

r

Volumen� Oberfläche

V  = ​​ 
π ∙ d3

 ______ 
6
 ​​

�
AO  =  π ∙ d2

V		  Volumen
d		  Kugeldurchmesser
AO	 Oberfläche 

Beispiel:
d = 15 mm; V = ?; AO = ?

V  = ​​ 
π ∙ 153 mm3

  ___________ 
6
 ​​   =  1767,15 mm3

AO  =  π ∙ d2  =  π ∙ 225 mm2

AO  =  706,86 mm2

Kugelabschnitt, 
Kugelkappe

h

r

r0

Volumen

V  = ​​ 
π ∙ h _____ 

6
 ​​  ∙ (3 ∙ ​​r ​ 0​ 

2​​ + h2)

Oberfläche

AO  =  π ∙ (2 ∙ ​​r ​  0​ 
2 ​​ + h2)

Mantelfläche

AM  =  2 ∙ π ∙ r ∙ h

Radius Kappengrundfläche

r0  = ​​ √ 
____________

  h ∙ (2 ∙ r – h) ​​

V		  Volumen	 r  Kugelradius 
r0		  Radius der Kappengrundfläche 
h		  Kappenhöhe
AM	 Mantelfläche	 AO  Oberfläche

Beispiel:
r = 7,5 mm; r0 = 6,633 mm;
h = 4 mm;
V = ?; AM = ?

V  = ​​ 
π ∙ 4 mm

 _________ 
6
 ​​   ∙ (3 ∙ 6,6332 + 42) mm2

V  =  309,97 mm3

AM  =  2 ∙ π ∙ 7,5 mm ∙ 4 mm
AM  =  188,496 mm2

Kugelschicht, 
Kugelscheibe, 
Kugelzone

h

r

r0

r1

Volumen

V  = ​​ 
π __ 
6
 ​​ ∙ h ∙ (3 ∙ ​​r​  0​ 

2​​ + 3 ∙ ​​r​ 1​ 
2​​ + h 2)

Oberfläche

AO  =  2 ∙ π ∙ r ∙ h + π ∙ (​​r​ 0​ 2​​ + ​​r​ 1​ 
2​​)

Mantelfläche

AM  =  2 ∙ π ∙ r ∙ h

V		  Volumen	 r    Kugelradius 
r0		  Radius der Grundfläche
r1		  Radius der Deckfläche
h		  Schichthöhe	 AM  Mantelfläche
AO	 Oberfläche

Beispiel:
r = 7,433 mm; r0 = 7 mm; 
r1 = 5 mm; h = 3 mm
V = ?; AM = ?

V  = ​​ 
π __ 
6
 ​​ ∙ 3 mm ∙ (147 + 75 + 9) mm2

V  =  362,854 mm2 

AM  =  2 ∙ π ∙ 7,433 mm ∙ 3 mm
AM  =  140,109 mm2

Kugelausschnitt

r

hr0

Volumen

V  = ​​ 
2
 __ 

3
 ​​ ∙ π ∙ r 2 ∙ h

Oberfläche

AO  =  π ∙ r ∙ (2 ∙ h + r0)

Radius der Kappengrundfläche

r0  = ​​ √ 
____________

  h ∙ (2 ∙ r – h) ​​

V		  Volumen	 r    Kugelradius
r0		  Radius der Kappengrundfläche
h		  Kappenhöhe
AM	 Mantelfläche	 AO  Oberfläche 

Beispiel:
r = 7,5 mm; h = 3 mm;
V = ?; r0 = ?

V  = ​​ 
2 ∙ π ____ 

3
 ​​  ∙ 7,52 mm2 ∙ 3 mm

V  =  353,43 mm3

r0  = ​​ √ 
______________________

    (3 mm ∙ (2 ∙ 7,5 – 3) mm ​​

r0  =  6 mm


