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Vorwort

Das vorliegende Buch umfasst alle wesentlichen Un-
terrichtsinhalte fiir Konstruktionsmechaniker und
Metallbauer sowie grof3tenteils auch fiir Anlagenme-
chaniker. Dabei wurden diejenigen Fachrichtungen
besonders berlcksichtigt, die von der liberwiegen-
den Zahl der Auszubildenden gewahlt werden.

Ab der 5. Auflage wurden die Lerninhalte konsequent
den Lernfeldern des Rahmenlehrplanes fiir Metall-
bauer zugeordnet. Auf eine sachlogische Strukturie-
rung wurde dennoch gro3ter Wert gelegt. Auch mit
der vorliegenden 11. Auflage wurde den zwischen-
zeitlich erfolgten, umfangreichen Anderungen im
Normenwerk Rechnung getragen. In der 10. Auflage
wurden die Kapitel ,Umformen? , Sicherheit am Bau?
Jore” und ,Qualitatssicherung” aktualisiert und an-
gepasst. Das Buch ist somit eine umfassende Quelle
fir alle in der Ausbildung vorkommenden Inhalte und
Themen. Die berufliche Praxis der meisten Auszubil-
denden, fur die dieses Lehrbuch bestimmt ist, kommt
in den umfangreichen Kapiteln lber Stahlbau, Trep-
pen, Gelander, Schlosser, Fassaden sowie Fenster,
Turen und Tore zum Ausdruck.

Einen bedeutenden Raum nehmen dariiber hinaus
die Grundlagenthemen der Werkstoffkunde und des
Fligens ein, sodass dieses Buch auch unabhéngig von
den Lehrblichern des ersten Berufsschuljahres ver-
wendet werden kann.

In erster Linie soll dieses Lehrbuch dem Unterricht in
der Berufsschule dienen, jedoch wurde bei allen dafir
geeigneten Themen grofRer Wert auf die Verbindung
zur praktischen Erfahrung des Auszubildenden im
Betrieb gelegt. Durch die vertiefte Darstellung vieler
Fachstufenthemen ist es daneben zur Verwendung
in Meister- und Technikerschulen geeignet. Bauinge-
nieuren und Architekten kann es als eine leicht ver-
standliche Einfiihrung in die Theorie und Praxis der
Metall- und Stahlbautechnik von Nutzen sein.

Am Ende jeder groBeren thematischen Einheit be-
finden sich Wiederholungs- und Verstandnisfragen
sowie am Ende der Lernfeldabschnitte umfassende
Arbeitsauftrage. Dort, wo es notwendig und sinnvoll
ist, findet der Lernende Arbeitsregeln und Hinweise
zum Schutz vor Unfallen. Uber 1.600 Bilder und
Tabellen unterstiitzen die Aussagen derTexte.

Die Autoren und derVerlag sind jedem Leser dankbar,
der mit Fehlerhinweisen und Verbesserungsvorschla-
gen zurWeiterentwicklung dieses Buches beigetragen
hat und bitten auch fir die Zukunft um ihre kritischen
Hinweise zur Verbesserung dieses Lehrbuchs an:

lektorat@europa-lehrmittel.de.
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