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Das vorliegende Buch wendet sich bevorzugt an Auszubildende der Industrie- und der Feinwerkmechanik in 
dem zweiten, dritten und vierten Ausbildungsjahr. Die Themenbereiche des Werkes sind entsprechend dem 
Rahmenlehrplan nach Lernfeldern gegliedert und decken den Lernfeldorientierten Unterricht für lndustrie-
mechaniker/-innen und Feinwerkmechaniker/innen ab.

Der Inhalt wurde durch Animationen    und interaktive Simulationen    dem Stand der Technik 
angepasst, sodass sich die Lernfeldkonzeption in Verbindung mit digitalen Medien im Unterricht umsetzen 
lässt. Die digitalen Inhalte sind auch zur Darstellung auf kleinen Displays (Smartphone, Tablet) geeignet.

Durch eine umfangreiche Visualisierung der technologischen Lernsituationen in Form von Fotos, mehrfarbigen 
und erklärend beschrifteten Abbildungen sollen die fachlichen Zusammenhänge den Schülerinnen und Schülern 
erklärt werden, sodass sie die geforderten Kompetenzen, entsprechend den Rahmenlehrplänen, erreichen.

Damit diese Kompetenzen erreicht werden, gliedert sich das Buch in 12 Kapitel, die den Lernfeldern 5–15 
zugeordnet sind:

Kapitel 01	 LFS: Fertigen von Einzelteilen mit Werkzeugmaschinen
Kapitel 02	 LF6: Installieren und Inbetriebnehmen steuerungstechnischer Systeme
Kapitel 03	 LF7: Montieren von technischen Teilsystemen
Kapitel 04	 LF8: Fertigen auf numerisch gesteuerten Werkzeugmaschinen
Kapitel 05	 LF9: Instandsetzen von technischen Systemen
Kapitel 06	 LF10: Herstellen und Inbetriebnehmen von technischen Systemen
Kapitel 07	 LF11: Überwachen der Produkt- und Prozessqualität
Kapitel 08	 LF12: Instandhalten von technischen Systemen
Kapitel 09	 LF13: Sicherstellen der Betriebsfähigkeit automatisierter Systeme
Kapitel 10	 LF14: Planen und Realisieren technischer Systeme
Kapitel 11	 LF15: Optimieren von technischen Systemen
Kapitel 12	 Lernfeld übergreifende Inhalte

•	 ISO GPS und Prüftechnik	 •  Wärmebehandlung
•	 Generative Fertigungsverfahren	 •  Industrie 4.0

Die vom Rahmenlehrplan geforderten Kompetenzen werden den Auszubildenden anschaulich mit verschie-
denen Projekten nähergebracht. Diese Projekte sind reelle Baugruppen und so gestaltet, dass sie im Lern-
feldunterricht hergestellt werden können.

Ergänzt werden die Themen

•	 mit kurzen Informationsbausteinen, die mit folgendem Icon versehen sind	

•	 und durch Aufgabenstellungen, die durch dieses Icon gekennzeichnet sind	 ?

Am Ende der einzelnen Kapitel befindet sich jeweils das Modul „Prüfen Sie Ihre Kompetenz“, in dem die 
Schülerinnen und Schüler an kleinen Projekten ihren Wissensstand überprüfen können.

Abgeschlossen wird jedes Kapitel mit „Discover your profession in English“. Der Inhalt dieses Kapitels be-
zieht sich auf die Theorie des entsprechenden Kapitels. Durch die Angabe der wichtigsten Vokabeln soll den 
schwächeren Schülerinnen und Schülern bei der Bearbeitung Hilfestellung gegeben werden.

Die Autoren des Buches wünschen den Nutzern dieses Buches viel Erfolg und sind für Kritik, Verbesse-
rungsvorschläge, Hinweise und Anregungen an lektorat@europa-lehrmittel dankbar.
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