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Normen und andere Regelwerke

Normung und Normbegriffe

Normung ist eine planmaRig durchgefiihrte Vereinheitlichung von materiellen und nichtmateriellen Gegenstanden,
wie z.B. Bauteilen, Berechnungsverfahren, Prozessablaufen und Dienstleistungen zum Nutzen der Allgemeinheit.

Normbegriff Beispiel Erklarung
Norm DIN 509 Eine Norm ist das verdffentlichte Ergebnis der Normungsarbeit. Beispiel:
DIN 509 mit Formen und Mal3en von Freistichen bei Drehteilen und Bohrungen.
Teil DIN 30910-2 Normen kénnen aus mehreren in Zusammenhang stehenden Teilen bestehen.
Die Teilnummern werden mit Bindestrich an die Norm-Nummer angehéangt.
DIN 30910-2 beschreibt z. B. Sinterwerkstoffe fir Filter, wahrend die Teile 3 und
4 Sinterwerkstoffe fuir Lager und Formteile beschreiben.
Beiblatt DIN 743 Ein Beiblatt enthéalt Informationen zu einer Norm, jedoch keine zusatzlichen
Bbl 1 Festlegungen. Das Beiblatt DIN 743 Bbl 1 enthélt z.B. Anwendungsbeispiele
zu den in DIN 743 beschriebenen Tragfahigkeitsberechnungen von Wellen und
Achsen.
Entwurf EDINENISO | Normentwirfe werden zur Einsicht und Stellungnahme veréffentlicht. Die Norm
129-1 DIN EN ISO 129-1 (2020-02) mit Grundlagen der MaRB- und Toleranzangabe lag in
(2019-05) dieser Fassung der Offentlichkeit z. B. seit Mai 2019 als Entwurf vor.
Vornorm DIN V 45696-1 | Eine Vornorm ist das Ergebnis einer Normungsarbeit, das wegen Vorbehalten
(2006-02) nicht als Norm herausgegeben wird. DIN V 45696-1 enthalt z.B. technische
MaBnahmen bei der Gestaltung von Maschinen, die Ganzkdrper-Schwingun-
gen auf den Menschen tbertragen.
Ausgabe- DIN 76-1 Zeitpunkt des Erscheinens, welcher im DIN-Anzeiger veroffentlicht wird und
datum (2016-08) mit dem die Norm Giiltigkeit bekommt. Die DIN 76-1, welche Auslaufe und Frei-

stiche fiir metrische ISO-Gewinde festlegt, ist z.B. seit August 2016 gliltig.

Normenarten und Regelwerke (Auswahl)

Art

Kurzzeichen

Erklarung

Zweck und Inhalte

Internationale
Normen
(ISO-Normen)

ISO

International Organization

for Standardization, Genf

(O und S werden in der Abkiirzung
vertauscht)

Den internationalen Austausch von Gu-
tern und Dienstleistungen sowie die Zu-
sammenarbeit auf wissenschaftlichem,
technischem und 6konomischem Gebiet
erleichtern.

Europaische EN Européaische Normungsorgani- Technische Harmonisierung und damit
Normen sation CEN (Comunité Européen de | verbundener Abbau von Handelshemm-
(EN-Normen) Normalisation), Brissel nissen zur Férderung des Binnenmarktes
und des Zusammenwachsens von Euro-
pa.
Deutsche DIN Deutsches Institut fir Normung Die nationale Normungsarbeit dient der
Normen e.V., Berlin Rationalisierung, der Qualitatssicherung,
(DIN-Normen) : N der Sicherheit, dem Umweltschutz und
DIN EN g:il;tcshc;r:aﬁg:;etzung einereuro der Versténdigung in Wirtschaft, Technik,
Wissenschaft, Verwaltung und Offent-
DIN ISO Deutsche Norm, deren Inhalt lichkeit.
unverandert von einer ISO-Norm
tibernommen wurde.
DINEN ISO Norm, die von ISO und CEN
veroffentlicht wurde, und deren
deutsche Fassung als DIN-Norm
Gultigkeit hat.
DIN VDE Druckschrift des VDE, die den
Status einer deutschen Norm hat.
VDI-Richtlinien | VDI Verein Deutscher Ingenieure e.V.,, Diese Richtlinien geben den aktuellen
Dusseldorf Stand der Technik zu bestimmten The-
VDE-Druck- | VDE Verband der Elektrotechnik m;”fe"i'c"e’& W('ﬁde' ””Id. enthalten
schriften Elektronik Informationstechnik e.V., | 22 0N rete Handlungsanleitungen zur
: Durchfiihrung von Berechnungen oder
Frankfurt am Main . d
zur Gestaltung von Prozessen im Maschi-
nenbau bzw. in der Elektrotechnik.
DGQ-Schriften | DGQ Deutsche Gesellschaft fur Qualitat | Empfehlungen flr den Bereich der Quali-
e.V., Frankfurt am Main tatstechnik.
REFA-Blatter REFA Verband fir Arbeitsstudien Empfehlungen fur den Bereich der Ferti-

REFA e.V., Darmstadt

gung und Arbeitsplanung.
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1.1 Einheiten im Messwesen

©0

SI'-BasisgroRen und Basiseinheiten

vgl. DIN 1301-1 (2010-10), -2 (1978-02), -3 (2018-02)

Elektrische Thermo-
BasisgroRRe Léange Masse Zeit Strom- dynamische | Stoffmenge | Lichtstarke
starke Temperatur
Basis- . .
A . Meter Kilogramm Sekunde Ampere Kelvin Mol Candela
einheit
Einheiten- m kg s A K mol cd
zeichen

" Die Einheiten im Messwesen sind im Internationalen Einheitensystem (S| = Systéme International d’Unités) fest-
gelegt. Es baut auf den sieben Basiseinheiten (SI-Einheiten) auf, von denen weitere Einheiten abgeleitet sind.

BasisgroRRen, abgeleitete GroRen und ihre Einheiten

GroRe Formel- Einheit Beziehung Bemerkung
zeichen Name |Zeichen Anwendungsbeispiele
Lange, Flache, Volumen, Winkel
Lange 1 Meter m Tm =10dm=100cm 1inch =1Zoll=25,4 mm
=1000 mm
1 mm =1000 pm In der Luft- und Seefahrt gilt:
1km =1000m 1internationale Seemeile = 1852 m
Flache A, S |Quadratmeter] m? |[1m2? =10000cm? Zeichen S nur fiir Querschnittsfla-
=1000 000 mm? chen
Ar a 1a =100 m? Ar und Hektar nur fiir Flaichen von
Hektar ha |1ha =100a=10000m? |Grundsticken
100 ha = 1 km?
Volumen V | Kubikmeter m® |[1m® =1000dm?
=1000 000 cm®
Liter I, L 11=1L=1dm?*=10dl Meist flr Flissigkeiten und Gase
=0,001 m®
Tml  =1cmd
ebener a, f,y | Radiant rad 1rad =1 m/m=57,2957...° | 1 rad ist der Winkel, der aus einem
Winkel _180° um den Scheitelpunkt geschlage-
(Winkel) T nen Kreis mit 1 m Radius einen Bo-
Grad ° 10 =" rad=60" genvon 1 m Lénge schneidet.
) 180 Bei technischen Berechnungen statt
Minute ’ v =1°/60 = 60" a =33°17' 27,6 besser a = 33,291°
Sekunde 4 17 =1'/60 = 1°/3600 verwenden.
Raumwinkel Q Steradiant sr 1sr=1m?m? Der Raumwinkel von 1sr um-
schliet auf der Oberflache einer
Kugel mit r = 1 m die Flache eines
Kugelabschnitts mit Ag = 1 m2.
Mechanik
Masse m Kilogramm kg 1kg =1000g In der Alltagssprache bezeichnet
Gramm g 1g =1000 mg man die Masse eines Kdrpers auch
Megagramm Mg als Gewicht.
Tonne t 1t =1000kg=1Mg Massenangabe fiir Edelsteine in Ka-
0,2g=1Kt rat (Kt).
l&ngenbezo- m’ Kilogramm kg/m | 1kg/m=1g/mm Zur Berechnung der Masse von Stéa-
gene Masse pro Meter ben, Profilen, Rohren.
flachenbezo- m” Kilogramm kg/m? | 1 kg/m?=0,1 g/cm? Zur Berechnung der Masse von Ble-
gene Masse pro Meter chen.
hoch zwei
Dichte 0 Kilogramm kg/m® | 1000 kg/m® = 1 t/m? Dichte = Masse eines Stoffes pro
pro Meter =1 kg/dm? Volumeneinheit
hoch drei =1g/cm?®
=1g/ml Fir homogene Korper ist die Dichte
=1 mg/mm? eine vom Ort unabhéngige GrofRe.




